FECHAS, HORARIO Y COSTO:

Sesiones (15):
26, 29 de abr., 3, 6, 10, 13, 17, 20, 24, 27, 31

de may., 3, 7y 10 de jun CURSO DE
Solucién de Casos (por escrito): T | TU LAC | ON -
14 al 30 de jun. o )
Controladores Logicos Programables y
Exposicion de casos (protocolo): Sistema de Adquisicién de Datos
A partir de agosto. . .
y Control Supervisorio
Horario: (OPCION VI)

Lunes y Jueves de 19:00 — 22:00 Hrs.

Costo: Aﬁen—Bradley

$ 3,700.00

N B =

Informes:

A partir del 11 de Marzo
Horario 9:00 — 13:00 y de 18:00 — 20:00 hrs.
Depto. de Ing. Eléctrica — Electronica e Ml
V. Joel Onofre V. e
Tel. (844)438-95-22 Directo = -
E-mail: vjonofre@yahoo.com.mx

WWW.itS.mx SI EM E

Inscripciones: Roclawrell ¥
Hasta el 26 de abril Automation

de 9:00 a 13:00 hrs. _
Coordinacién de Titulacion. DEPARTAMENTO DE ING,EN IERIA
Lic. Edna E. Hernandez Tapia ELECTRICA — ELECTRONICA
Tels. (844)438-95-13 Directo
(844)438-95-00 Ext. 1177
E-mail: eeht2003@hotmail.com MARZO 2010



DIRIGIDO A:

Ex alumnos de las carreras de Eléctrica,
Electronica y Mecatronica que aun no se hayan
titulado.

REQUISITOS DE INSCRIPCION:

Haber terminado la carrera

e Constancia de servicio social

» Constancia de practicas profesionales o
residencia profesional

e Constancia de examen de inglés.

e Realizar los pagos correspondientes

CRITERIO DE ACREDITACION:

El participante después de asistir al curso (15
sesiones), resolvera un caso practico por escrito
(1 al 11 de jun.), el maestro tutor, revisara el
caso y asentara en el acta la calificacion
correspondiente. Posteriormente a través de una
presentacion ante el jurado defendera la solucion
propuesta (a partir del 21 de junio).

IMPARTICION DEL CURSO:

El curso se impartird en el Laboratorio de PLC.

TUTOR:

Ing. Toribio Alfaro Garcia.

NOMBRE:

Controladores Logicos Programables y Sistema de
Adquisicion de Datos y Control Supervisorio

OBJETIVO:

Este curso introducira al participante en el

entorno de la programacién de PLC"s y de
sistemas de “adquisicion de datos y control
supervisorio”

CONTENIDO:

e Introduccién a los PLC y sistemas de control industrial

e Introduccién de los sistemas Siemens y Allen Bradley.

e Introduccién al ambiente RSLogix 500 y MicroWin Step 7

e Explicacion y configuracion de los procesadores Siemens y Allen
Bradley.

e Creacién, manipulacién y utilizacion de tablas de datos dentro del

RSLogix 500 y el MicroWin Step 7.

e Explicacion y utilizacion del conjunto de instrucciones en el Rslogix

500 y MicroWin Step 7.

e Creacién de Programas y subrutinas en el RSLogix 500 y MicroWin

Step 7.

+ Documentacion de un proyecto en RSLogix 500 y MicroWin Step 7.

* Importacion y exportacion de comentarios y documentacion de un

proyecto a otro en RSLogix 500 y MicroWin Step 7.

« Verificacion y andlisis de errores en RSLogix 500 y MicroWin Step 7.

 Descarga y carga de programas en RSLogix 500 y MicroWin Step 7.

e Clasificacion de los sistemas de adquisicion de datos y control

supervisorio.

e Introduccion a los sistemas de visualizacién HMI

e Configuracién de comunicacién de aplicacion por medio del OPC

Server de Rslinx y S7-200 access.

e Configuracién de comunicacién de aplicacion por medio del

Rslinx y S7-200 access.

* Por ningun motivo se permitira la inscripcion, Si al participante le falta algun requisito



